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Just-in-time-Versorgung bei der Wellpappenverarbeitung

Hormann Logistik realisiert bei Zerhusen Kartonagen den Neubau eines zweigassigen Hochregallagers

PRODUKTION NR. 36, 2017

MUNCHEN (TBO). Zerhusen Kar-
tonagen ist auf die Herstellung
von Wellpapp-Verpackungen so-
wie kundenspezifische Sonderver-
packungen spezialisiert. Am
Standort in Damme verarbeiten
etwa 400 Mitarbeiter die angelie-
ferte Formatware in Faltkisten,
Aufrichteschachteln, Zuschnitte
oder Mehrkomponenten-Verpa-
ckungen. Nach einem kontinuier-
lichen Ausbau der Produktion
erfolgte bereits 2015 eine Erwei-
terung des 2010 von Hoérmann
Logistik fertiggestellten Hochre-
gallagers. Mit dem Bau einer ei-
genen Wellpappenanlage wurde
jetzt Hormann Logistik als Gene-
ralunternehmer beauftragt, fiir
die Zwischenlagerung der erzeug-
ten Wellpappenformate ein auto-
matisches Formatlager in einer
bestehenden Halle zu errichten.

Zu den Zielen des neuen For-
matlagers gehoren ein Pufferlager
fiir Wellpappenstapel zwischen
Wellpappenerzeugung und -ver-
arbeitung, die Ein- und Auslage-
rung ohne Ladungstriger und
ohne Ladungssicherung, flexibles
Handling verschiedenster Abmes-
sungen sowie die Just-in-time

N

Die zwei Regalbediengerite (RBG)
sind mit jeweils 11 Teleskopgabelzin-
ken zur Ladungsaufnahme ausge-
stattet. Die Gabelzinken kénnen je
nach Gréfe der Packeinheit entwe-
der gleichzeitig oder getrennt vonei-

nander ausfahren.
Bilder: Hormann

In dem Formatlager werden die in

der Wellpappenanlage erzeugten
Formatstapel mit unterschiedlichs-
ten Abmessungen zwischengelagert,
bis sie in der Verarbeitung benétigt
werden. Transport und Lagerung der
Stapel erfolgt ohne Ladungssiche-
rung und ohne Unterpalette.

25 %

des Energieverbrauchs spart das

HiLIS ECO-Powermanagement-
system durch den intelligenten
Energieausgleich ein

Versorgung der Verarbeitung.
In dem neuen zweigassi-
gen Formatlager wer-
den die in der Well-
pappenanlage er-
zeugten Format-
stapel mit unter-
schiedlichsten
Abmessungen
zwischengelagert,
bis sie in der Verar-
beitung bendtigt wer-
den. Transport und
Lagerung der Stapel er-
folgt ganz ohne Ladungssiche-
rung und ohne Unterpalette.
Die zwei Regalbediengerite
(RBG) sind mit jeweils 11 Tele-
skopgabelzinken zur Ladungsauf-
nahme ausgestattet. Die Gabel-
zinken kénnen je nach Grofle der
Packeinheit entweder gleichzeitig
oder getrennt voneinander aus-
fahren. Nach der Konturenkont-
rolle am Einlagerstich werden die
Packeinheiten auf die RBG-Uber-
gabeplitze gefordert und ausge-
richtet. Anschliefiend nimmt das
RBG die Packeinheit auf und steu-
ert mittels Fachfeinpositionierung
das Lagerfach, je nach Grofie der
Packeinheit und des Lagerfaches,
punktgenau an. Dafiir wird eine
optische Kamera eingesetzt, die

sich an den Positionierlochern im
Auflageriegel orientiert. Bei der
Auslagerung sammelt das RBG bis
zu zwei Packeinheiten auf dem
Lasttrager und iibergibt diese am
Auslagerstich.

Beide Regalbediengerite arbei-
ten mit dem HiLIS ECO-Powor-
managementsystem, das durch
intelligenten Energieausgleich his
zu 25% des Energieverbrauchs
einspart. Neben der Zwischen-
kreistechnik, bei der die freiwer-
dende Energie einer Achse sofort
fiir eine andere Achse verwendet
wird, werden auch Energieriick-
speiseeinheiten eingesetzt, mit
denen die bei Bremsvorgangen
oder bei der Senkfahrt noch tiber-
schiissige Energie in das Strom-
netz zuriickgespeist wird.

Das Hormann-Projekt fiir Zer-
husen Kartonagen umfasst Regal-
stahlbau, Regalbediengerite mit
Steuerungstechnik, Steuerungs-
technik fiir die Férdertechnik im
Lagerbereich, Lagerverwaltungs-
und -Steuerungssystem HiLIS mit
Schnittstelle zum Host sowie die
Anlagenvisualisierung. Die Anlage
wurde nach zehnmonatiger Pro-
jektlaufzeit Anfang 2017 erfolg-
reich in Betrieb genommen.
www.hoermann-logistik.de



