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Lager versorgt Fertigung

nassend nach Auftrag

[ormann Logistik nimmt neues AutoStore-Kleinteilelager mit Roboterunterstiitzung

ir Pr

—
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_i_r ologie fiir Press- und
owerkzeuge. Durch ihren
anovative Werkzeuge
eln, die weltweit den
rrderungen an Sicher-
bigkeit, Qualitdt und
rtlichkeit gerecht wer-
ich Novopress weltweit
m der grofiten Anbieter
r._,_. ‘.rLzeuge entwickelt.
r1“eI'Ll'nenssLandort in
1 in einer bestehenden
=-hzlle ein Kleinteilelager er- e
~zet werden, das Teile fiir die :
e aoung laﬂert und diese auf—

Grid

AutoStore-Roboter auf dem Grid: Das Kleinteilelager bei Novopress in Neuss
wurde im Mai 2017 erfolgreich in Betrieb genommen.

eila ..auersg steme waren die
= von AutoStore hinsicht-
undanz, Verfiigbarkeit,
heit, Erweiterbarkeit und
sungsfihigkeit an die rdum-
==n Gegebenheiten entschei-
= das AutoStore-System mit
F on Logistik zu realisieren.
Fordie ﬂaﬁoeschnelderte Aus-
k=g des AutoStore- -Systems fiir
Ft. -presswurden bei der Planung
2 rmann Logistik mehrere
nsimulationen mit Auf-
en von Novopress durch-
"_'-.-L. Zur Erhéhung der Anla-
‘zistung kann sich AutoStore
i= zunutze machen, dass etwa
55 659 der Fertigungsauftra-
= Vortag bekannt sind. Auto-
= noizt diese Information und
it=1 die Auftrige in der be-
ien Nacht vor, sodass
= Folgetag die Behilter fiir
= Wzrenentnahme mit einer
-=iich erhéhten Performance
{2 =0 Poris ransportiert werden
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koénnen. In der Simulation konn-
te dies, genauso wie ein prozen-
tualer Anteil an Schnellauslage-
rungen, beriicksichtigt werden.
Die Kundenanforderungen von
Novopress filhrten zusammen mit
den Simulationsergebnissen zu
einer Systemkonfiguration mit
11500 Behiltern der Grifie 649 x
449x220mm (LxBxH), acht Ro-
botern, acht Roboter-Ladestatio-
nen, zwei Carousel-Ports fiir den
Wareneingang und vier Conveyor-
Ports fiir die Kommissionierung.

Das AutoStore-System besteht
aus einem Aluminium-Rastersys-
tem mit Verkleidungen an vier
Seiten und den Gesamtabmessun-
genvon 294x94x54m (LxBxH)
inklusive der Service-Biihne. In
dem Rastersystem stehen Stapel
mit jeweils 24 Behiltern direkt
auf dem Hallenboden. Uber den

Behilterstapeln ist das Fahrschie-
nensystem (Grid) montiert, auf
dem sich die acht batteriebetrie-
benen, autonomen Roboter bewe-
gen und kooperativ Behilter auf-
nehmen, umsortieren und die
Ports mit Behdltern ver- und ent-
sorgen, Das maximale Gesamtge-
wicht der Behilter betrdgt 35kg
bei einer Netto-Zuladung von rund
30kg. Zur Absicherung des Maxi-
malgewichts findet an den Ports
eine Ubergewichtspriifung statt.
Die Behilter kénnen durch Trenn-
einlagen flexibel fiir die Nutzung
mehrerer Artikel unterteilt wer-
den.

Die Roboter bewegen sich durch
ihre vier, iiber Eck angeordneten
Réderpaare in zwei Richtungen
und erreichen so jede Position im
Raster. Sie kommunizieren iiber
WLAN mit der AutoStore-Steue-

R
EeosITe

ress- und Crimpwerkzeugehersteller Novopress in Neuss in Betrieb

Wareneinlagerungen und 94
Kommissionier-Auslagerungen
pro Stunde schafft das System.
Die Roboter bewegen sich

schnell und prazise auf dem

rung, die die Transportauftrige
an die einzelnen Roboter vergibt.
Bei geringer Auftragslast oder zu
geringer Batteriekapazitat fahren
die Roboter selbststéndig zu
einer der, am Rand des
Grids befindlichen, Lade-
stationen. Die Auto-
Store-Steuerung ist auf
der angebundenen Ser-
viceplattform unterge-
bracht.
Die Roboter bewe-
gen sich mit einer Be-
schleunigung von 0,8 m/
s2 und einer Geschwindig-
keit von 3,1m/s auf dem
Grid. Das System ist fiir 38 Wa-
reneinlagerungen sowie 94 Kom-
missionier-Auslagerungen pro
Stunde ausgelegt. Auch bei Novo-
press besticht das innovative
AutoStore-System durch ein sehr
kompaktes Layout. Zur Ausnut-
zung der raumlichen Gegebenhei-
ten und zur Maximierung der
Stellplatzanzahl stehen einige
Bereiche des AutoStore-Systems
auf Stahlbaubiihnen. In diesen
Bereichen ist die Fldche unter dem
Kleinteilelager fiir andere Zwecke
nutzbar, wie fiir Fahr- oder Fuf3-

wege. Je nachdem, ob die Behdl-

terstapel aul der Biihne stehen
oder direkt auf dem Hallenboden,
sind die Behilterstapel unter-
schiedlich hoch. Es bestehen je-
derzeit Erweiterungsmoglichkei-
ten, etwa durch zusétzliche Ports,
durch mehr Roboter sowie durch
die Vergrofierung des Grids.
www.hoermann-logistik.de
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